
江天彩印：马汀将成为生产线标配 

创立于 1992 年的苏州江天包装彩印有限公司（以下简称“江天彩印”），

经过 21 年的发展，不断在技术创新和优化服务方面做出努力，目前已经成为长

三角地区乃至全国最优秀的标签印制企业之一。在今年 6 月底苏州举行的“第九

届环球标签中国峰会”上，江天彩印以四项发明大奖和八项实用专利的印艺研发

创新，被主办方授予“中国标签行业最佳商业及发展模式奖”。 

在国内标签印刷企业中，“江天彩印”无疑是一个响当当的招牌。这不仅是

因为她年产过亿的生产规模、服务全球知名客户的雄厚实力，也是因为她在民营

企业中特别注重硬件投入、始终保持设备先进性的前瞻性眼光。 

企业要发展，硬件设备的重要性不言而喻——所有的技术创新和工艺改良都

必须有相应的条件来付诸实践，进而用于大规模生产。对于这一点，江天彩印的

两代领导者都有着深刻的认识。早在创业之处，创始人王金华女士就以惊人的魄

力，斥资 200 多万元从日本引进了当时大陆尚属罕见的高端设备琳得科圆压平

印刷机；2002 年引入捷拉斯 8 色柔版印刷机，成为民营企业中首个引入进口柔

印设备的“行业先行者”；2008 年，意大利基杜 12 色 E-COMBAT 组合式柔

印机正式入住江天；及至 2012 年，江天彩印已经拥有三台基杜柔印设备，并签

订了第四台基杜柔印设备。 

同时，为了配合一些大客户的订单需要，江天还是国内最早自动收放卷设备

的标签印刷厂。2009 年， 江天一举购入两套马汀不停机收放卷设备，与大型柔

版设备配套使用，有效的减少了手动换卷时必须停机所造成的产能与材料的双重

浪费：以每卷 2000 米的材料为例，平均每 27-30 分钟就需换卷，每次手动换卷

印刷机停止至少 5-7 分钟的时间，再加上换卷前的减速，换卷后的提速，操作人

员还要花 3-5 分钟来检查颜色及套准对位。仅换卷就浪费了 20％以上的运转时

间。对于以印量优势见长的柔版设备来说，这种浪费就更加明显。而通过采用马

汀的不停机收放卷系统，这 20%的时间几乎可以全部用来印刷。在接受本刊记
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者的采访时，黄总表示，“使用马汀不停机收放卷设备后，停机时间大大减少，

生产效率的提升显而易见，尤其是针对 1 万米以上的订单，，一台配置马汀系统

的柔版机的效率可能接近两台无不停机收放卷的柔版机的效率。” 

 

正是因为这种良好的使用经验，2012 年再次引入基杜柔版印刷机之后，江

天彩印于次第二年又配套加购了第三台马汀自动不停机收放卷设备。黄总说，与

前两台不停机收放设备相比，这次新引进的马汀设备“更加智能化，功能更齐全”。

“这台设备主要针对我们今年开始涉及的食品类包装领域。这类客户的订单量都

很大，大批量的生产需求对速度和效率的要求就更加明显。而且这台新设备可以

实现对已经分切的窄幅标签的在线联机分条、多条收卷，这样后期处理就方便很

多。”  



 

在采访中，黄总对于马汀自动不停机收放卷设备表示了由衷的肯定。他表示，

虽然国内也有些企业自主生产这类设备，但不管从成熟度还是使用便捷性上，马

汀的品质在业内都是顶尖的。“以后我们会将马汀设备变成大柔版生产线的标准

配置，而且目前已经开始探讨此类不停机收放卷设备在凸版生产线上配套的可行

性。”  

同时，黄总也结合江天彩印的生产实践，提出了自己对于不停机收放卷设备

的改进需求：现在很多客户的订单都会用到冷烫之类的加工工艺，但冷烫膜却没

有配套的自动收放卷系统。“一个五万米的订单，2000 米一卷的原材料，使用

马汀不停机收放，理论上是可以 25 卷一路不停的跑下来；但事实上冷烫膜是 6

千米一卷，一卷冷烫膜用完了，机器还是必须停下来换卷。如果能够开发出与冷

烫之类加工工艺配套的不停机收放系统，对于印刷厂来说会就能真正实现无缝式

的连续印刷。” 

 

 


